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INFORMACJE OGOLNE

Prace w zawodzie spawacza moze wykonywacé pracownik, ktory:

o ukonczyt kurs spawalniczy i uzyskat stosowne uprawnienia w zaleznosci od obowigzujgcych
przepisdw . Prace spawalnicze mogg wykonywac osoby, ktére majg potwierdzone kwalifikacje do
okreslonego typu spawania,

o ukonczyt 18 lat,

o posiadajg wazne badania lekarskie stwierdzajgce brak przeciwwskazan do pracy na zajmowanym
stanowisku,

o posiadajg wazne szkolenie stanowiskowe BHP potwierdzone pisemnie przez pracownika,

o majg zapewniony dostep do srodkéw gasniczych i zapobiegajacych powstaniu
i rozprzestrzenianiu sie pozaru (PPOZ),

o majg zapewniony odpowiedni dostep do stanowiska pracy, do srodkéw pierwszej pomocy,
zapewnione sprawne $rodki ochrony indywidualnej (SOI).

Do prac spawalniczych moze przystgpi¢ pracownik ubrany w odziez ochronng trudnopalna, rekawice

spawalnicze oraz petne buty z podeszwg antyposlizgowa, wkiadka antyprzebiciowa

i podnoskiem chronigcym palce.

Pracownik powinien by¢ rédwniez wyposazony w zaleznosci od potrzeb i rodzaju oraz miejsca

wykonywania pracy w:

o hetm ochronny z aktualng datg waznosci, okreslong przez producenta,

o przytbice spawalniczg z filtrami dobranymi do metody spawania i pragdu spawania lub atestowang
przytbice samosciemniajaca,

o gogle spawalnicze dobrane do strumienia gazu przeptywajacego przez palnik,

fartuch skérzany — jezeli stanowisko pracy nie wymaga wymuszone] pozycji ciata,

o srodki ochrony drég oddechowych —w przypadku wykonywania spawania w pomieszczeniu stabo
wentylowanym,

o nagolenniki — jezeli obuwie ochronne nie jest trudnopalne.

Jezeli praca wymaga stosowania srodkéw ochrony indywidualnej przed upadkiem z wysokosci np.

szelek, to powinny one by¢ wykonane z materiatu trudno palnego lub zakryte kamizelka trudno palna.

Butle zawsze nalezy przechowywac w pozycji pionowej zabezpieczone przed przewrdceniem.

Z miejsca spawania nalezy usung¢ materiaty tatwopalne i inne przedmioty mogace spowodowac pozar.

ORGANIZACJA MIEJSCA PRACY

Zapoznac sie z zakresem pracy i ustali¢ prawidtowa kolejnos¢ poszczegdlnych poszczegdlnych ztgcz

o

zgodnie z WPS-em.

Stanowisko spawalnicze powinno by¢ wydzielone tak, by osoby postronne nie byty narazone na
szkodliwe dziatanie pytu i dymu spawalniczego oraz szkodliwego dziatania promieniowania cieplnego i
optycznego pochodzacego od tuku spawalniczego oraz wyposazone w sprzet przeciwpozarowy.

W czasie opaddéw atmosferycznych spawanie jest dozwolone tylko po ostonieciu stanowiska pracy.
SPAWANIE GAZOWE / PRZEPALANIE / CIECIE GAZOWE

Butle z gazami nalezy ustawié¢ w pozycji pionowej lub zblizonej do pionowej, zaworem do géry

i w bezpiecznej odlegtosci od miejsca spawania

Zabezpieczy¢ butle przed przewrdéceniem.

Butle nie mogg nagrzewac sie do temperatury powyzej 35°C.

Zawory butli z tlenem i acetylenem lub propanem-butanem nie powinny znajdowac sie blisko siebie.
Konieczne jest stosowanie atestowanych bezpiecznikéw usytuowanych na wlocie lub wewnatrz
palnika.

Zamocowanie przewoddow na nasadkach wykonuje sie wytacznie za pomocg ptaskich zaciskow nie
powodujgcych uszkodzenia wezy.

Poziom cieczy w bezpieczniku wodnym powinien by¢ sprawdzany kazdorazowo przed rozpoczeciem
pracy i po jej zakonczeniu.
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Dtugosé wezy spawalniczych nie moze wynosi¢ mniej niz 5 m i wiecej niz 20 m.

Stosowane weze muszg by¢ szczelne i nieuszkodzone.

taczenie poszczegdlnych odcinkdow wezy jest dopuszczalne pod warunkiem zastosowania dwuztgczek

metalowych o srednicy zgodnej ze srednicg znamionowa weza.

Minimalna dtugosé¢ kazdego z tgczonych odcinkéw wezy powinna wynosi¢ co najmniej 4 m.

Butla moze by¢ zdejmowana i wymieniana, jezeli wozek zaparkowany jest w odlegtosci co najmniej 8

m od otwartego ognia lub Zrédta zaptonu.

W razie stwierdzenia usterek niezwtocznie poinformowac osobe odpowiedzialng za stan techniczny

butli.

Zasady bezpiecznego transportu butli z gazem propan-butan:

o Butle nalezy przewozi¢ w pozycji pionowe;.

o Butli nie wolno rzucaé, toczy¢ oraz uderzaé o nig innymi przedmiotami.

o  Butli nie wolno przewozi¢ rowerami, motocyklami, motorowerami oraz srodkami komunikacji
miejskiej.

SPAWANIE ELEKTRYCZNE

Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢, czy przewody i przytgczenia koncéwki przewodu sa

wtasciwie podtaczone do uchwytu.

Kazdy spawany przedmiot powinien by¢ uziemiony.

Przewody elektryczne i uchwyt do elektrody powinny mie¢ nieuszkodzong izolacje.

Gorace koncowki zuzytych elektrod nalezy wrzuci¢ do specjalnych pojemnikéw ( np. do metalowego

pojemnika z wodg).

Nie nalezy uzywad zbyt ciemnych filtrow, ktére spowodujg, ze spawacz bedzie pracowat zbyt blisko tuku

elektrycznego.

Uzywad atestowanych filtrow optycznych umozliwiajace prawidtowe widzenie spawanego miejsca

Po skoriczonym spawaniu, trzeba wyjgé elektrode/ogarek z uchwytu spawarki, zeby unikngé

przypadkowego wzbudzenia tuku elektrycznego.

CZYNNOSCI ZABRONIONE

Odktadanie uchwytu elektrody na spawarke.

Chwytanie gorgcego metalu przygotowanego do spawania lub po spawaniu.

Owijanie kabli wokoét ciata.

Kierowanie palnika w kierunku ludzi.

Uzywanie spawarki przy zdemontowanej obudowie lub prowizorycznych potaczeniach.

Podczas pracy dotykanie ostony stykowej i spawanych elementéw.

Dotykanie zattuszczonymi rekami butli z tlenem, zawordéw i osprzetu.

Spawanie bez zatozenia srodkéw ochrony wzroku.

Odsuwania maski spawalniczej zbyt daleko od twarzy, odktadania jej przed zgasnieciem tuku,

a takze zapalenie tuku bez zabezpieczenia twarzy.

Stosowanie butli tlenowej umieszczonej w pozycji lezac (dopuszcza sie nachylenie do 45°).

Toczenie poziomo, przewracania lub uderzania w butle z gazami.

Spawanie bez prawidtowego uziemienia elementu spawanego.

Stosowanie prowizoryczne potaczenie urzadzen spawalniczych.

Samodzielne naprawianie palnikéw i reduktoréw/ przewodéw elektrycznych (instalacje elektryczng).

Wymiana butli bez znajomosci instrukcji producenta oraz instrukcji bezpieczeristwa

i higieny pracy, jak rowniez przez osoby nieposiadajace przeszkolenia w tym zakresie, uprawnien i

zgody przetozonego.

Ustawianie w poblizu butli materiatéw palnych.

Uzywanie niesprawnych lub uszkodzonych butli.

Dokonywanie samodzielnych napraw uszkodzonych elementdéw butli lub ztaczy szybkomocujacych.
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Dokonywanie prac naprawczych, przerébek, modernizacji i prac konserwacyjnych przy urzadzeniach
na paliwo gazowe przez osoby nieposiadajgce odpowiednich kwalifikacji.

Poddawanie butli bezposredniemu dziataniu ognia.

Uzywanie butli do celdw niezgodnych z ich przeznaczeniem.

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

SPAWANIE GAZOWE:

Zgasic palnik:

o zamkng¢ kurek acetylenu,

zamknac kurek tlenu,

poluzowac sruby nastawcze reduktoréw,

zamknac¢ zawory w butlach,

otworzy¢ kurki na palniku po ustaniu wyptywu gazéw, zamkngé kurki na palniku i zdja¢ reduktory
z butli.

Sprawdzié¢ czy w poblizu stanowiska pracy nie zostat zaprdszony ogien.

Uporzadkowac stanowisko pracy i sprzet.

Butle z gazami umiescié w wyznaczonych i oznakowanych boksach magazynowych na zewnatrz hali.
Zgtosié przetozonemu zakoriczenie spawania.
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SPAWANIE ELEKTRYCZNE

o NJ o o o o

Wytaczyé spawarke spod napiecia.

Sprawdzié, czy podczas spawania na stanowisku lub obok stanowiska nie zostat zaprdszony ogien.
Uporzadkowac stanowisko pracy, usung¢ koncowki elektrod oraz zuzel spawalniczy.

Uporzadkowad sprzet spawalniczy.

POSTEPOWANIE W SYTUACJI AWARYJNE)J

Przerwij prace przy wystgpieniu niepokojacych Cie objawdw (np. jesli odczuwasz zawroty gtowy,
nudnosci) i poinformuj wspétpracownikéw oraz przetozonego.

W przypadku wystepowania watpliwosci co do bezpieczenstwa przy wykonywanej pracy prace nalezy
przerwac i zwrdci¢ sie do przetozonego.

Swiadkowie zdarzenia oraz przetozony po powzieciu informacji o zdarzeniu obowigzani s udzieli¢
pierwszej pomocy przed medycznej i ewakuacji osoby poszkodowanej z miejsca zagrozenia .

W przypadku wyczuwania zapachu gazu natychmiast zakrecié¢ zawdr butli i sprawdzi¢ pewnosé
dokrecenia reduktora gazu do butli oraz stan ztgczy szybkomocujacych.

W razie wypadku przy pracy niezwtocznie wytaczy¢ urzadzenie, zgtosié fakt zaistnienia wypadku
przetozonemu. Pozostawi¢ stanowisko pracy w takim stanie, w jakim wydarzyt sie wypadek.

W razie pozaru w pomieszczeniu zakreci¢ zawdr butli i, zachowujgc ostroznos¢ przed mozliwosciag
poparzenia sie, wynies$¢ butle na zewnatrz budynku. Postepowac zgodnie z instrukcja postepowania
na wypadek pozaru.

UWAGI KONCOWE

Podczas wykonywania prac spawalniczych wewnatrz zbiornikéw, kottéw lub innych pomieszczen
zamknietych (do 15m3), spawacz powinien by¢ asekurowany przez innego pracownika, przebywajgcego
na zewnatrz.

W razie watpliwosci co do bezpieczenstwa przy wykonywaniu powierzonej pracy, pracownik ma prawo
przerwac prace i zwrdcic sie do przetozonego o wyjasnienie sytuacji.

Wszystkie zauwazone nieprawidtowosci i usterki nalezy niezwtocznie zgtasza¢ przetozonemu.




